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Prioritat der meisten Unternehmen ist es, hochwertige Produkte und Dienstleistungen zu moglichst
niedrigen Kosten anzubieten. Das bedeutet nicht nur, Gber hochwertige Materialien und gute
Mitarbeiter zu verfiigen, sondern auch Kontrolle tber die Prozesse und ihre effektive Nutzung zu
haben. Um einen Wettbewerbsvorteil zu erhalten, hat das internationale Unternehmen Saint-Gobain
Construction Products CZ a.s. beschlossen, sich auf die Industrie 4.0 vorzubereiten, und zwar mittels
eines modernen, effizienten und vertrauenswiirdigen Visualisierungs-Tools, das allgemeinen
Uberblick Giber die Betriebsstitten garantiert und anschlieBende Prozessoptimierung erméglicht.

Projekt-Zuweisung

Das Unternehmen Saint-Gobain hat eine seiner Tochtergesellschaften — Weber — zum Pilotprojekt fur
diese Aufgabe gemacht. Webers Haupttdtigkeit ist das Mischen und Abpacken von
Trockenmischungen fiir die Bauindustrie. Allgemeinen Uberblick liefert das tschechische
Unternehmen mySCADA Technologies s.r.o — ein Fachunternehmen fir die Visualisierung der
Produktion und die Aufdeckung von Mangeln. Dieses Unternehmen konnte im Rahmen der
Projektzuweisung alle funktionalen Anforderungen erfiillen.

"weber

SAINT-GOBAIN

Management der betreffenden Fertigungslinie:

- Monitoring der Produktion (in Echtzeit);
- Allgemeiner Uberblick tiber die Produktion (Protokollierung von Daten fiir zukiinftige
Analysen).

Eine der wichtigsten Funktionen fiir Webers Produktionslinie ist die Uberwachung und Steuerung der
Abliufe in der Anlage. Benétigt wird vor allem Uberblick tiber die Mengen der Rohmaterialien oder
das Gesamtgewicht der Endprodukte.

Im nachsten Abschnitt der Fertigungslinie wird die fertige Mischung in Sacke verpackt, geblindelt und
an die Kunden versandt. Die wichtigsten Prozesse werden nachstehend verdeutlicht:

Kundenspezifische Lésung

Y

— —————————— — ———————— ] ]
Weighing of Bagging Weighing of Palletizing
raw materials final products

Der Lieferant der Visualisierungs-Software (mySCADA) kam mit einer Losung, die sich an den
Kundenbediirfnissen orientiert — rund um die Uhr steuert sie jeden Prozess in der Fabrik und
sammelt auRerdem alle Daten fiir zukiinftige Analyse und Auswertung. Hier ein kurzer Uberblick tiber
die zur Fernbedienung in der Fabrik verwendeten Bildschirme.
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Bild 1 — Allgemeiner Uberblick iiber die Fabrik

e e D A s Rozcestnik w Q@ [ AP
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Auf dem Startbildschirm gibt es einen Uberblick dariiber, welche Prozesse in der Visualisierung verfiigbar sind.
Flr den Benutzer ist es einfach, genau den Prozess auszuwahlen, an dem er interessiert ist.

Bild 2 — Aligemeiner Uberblick iiber das Wiegen der Inhaltsstoffe
Pohledy~  Trendy=  AM(0/0)~ .- Rozcestnik w Q @ [ P

5— Prehled linka »\;_of Navazovéni schéma \o‘_o/ Navazovéni surovin [ Noll suroviny {\Q Nastaven|

Receptira: Stav:
Kéd receptiry: Sarie: # /#

Zakézka }

Receptura: |
])

Pas: chod

Podet pytil paletizer: #
Zakazia:
|_Receptura:
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Geliefert wird eine Gesamtibersicht aller fir das Endprodukt notwendigen Inhaltsstoffe. Nach der Dosierung
aller Inhaltsstoffe wird die Mischung in einem grofen Behalter aufbewahrt (Abbildung unten rechts). Die
Mischung muss anforderungsgemafR aufgeteilt und nachgewogen werden. Wenn es Abweichungen gibt,
entscheidet das System, ob das Sackgewicht innerhalb der Norm liegt oder nicht und macht einen Vermerk
darlber.

Bild 3 — Uberblick der Rohstoffe (Zeitperiode)

Es gibt immer die Moglichkeit, nur die tatsachlich benotigte Zeitspanne auszuwdhlen. Mithilfe dieser Funktion ist
es wirklich einfach, einzelne Bestellungen oder die Leistung einzelner Arbeitsschichten miteinander zu
vergleichen.
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Bild 4 — Ubersicht der Rohstoffe (detailliert)

Pohledy~  Trendy=  Am(O/0)+ .- Rozcestnik % Q @ [ L

Suché h Prehled linka | NavaZovéni schéma |’ Uol HV Suroviny 4 Nastaveni

@ LIMIT:1000 <FILTER <SOTIMEON &) Export

CAS | Véaha | Silo | SarZe | Surovina | PoZadovano | Skutetné | Rozdil | Rozdil% | Zakazka Receptura
31.10.2016 13:28:00 6 6 80 Surovina 0.000 0.000 0.000 0.00 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:29:54 35 1 81 Surovina 0.000 0.000 0.002 0.50 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:30:27 1 6 81 Surovina 0.000 0.000 -5.000 -0.60 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:30:27 1 7 81 Surovina 0.000 0.000 -5.000 -0.98 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:30:27 1 10 81 Surovina 0.000 0.000 -1.400 -0.28 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:30:27 1 12 81 Surovina 0.000 0.000 -6.000 -4.29 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:32:37 6 3 81 Surovina 0.000 0.000 -39.4 -1.99 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:32:38 6 6 81 Surovina 0.000 0.000 0.000 0.00 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:33:03 4 1 82 Surovina 0.000 0.000 0.040 0.83 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:33:03 4 2 82 Surovina 0.000 0.000 -0.010 -0.08 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:33:03 4 6 82 Surovina 0.000 0.000 -0.010 -0.29 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:34:26 35 1 82 Surovina 0.000 0.000 -0.000 -0.00 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:35:03 1 6 82 Surovina 0.000 0.000 -4.000 -0.48 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:35:03 1 7 82 Surovina 0.000 0.000 -3.000 -0.59 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:35:03 1 10 82 Surovina 0.000 0.000 -2,400 -0.49 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:35:03 1 12 82 Surovina 0.000 0.000 2.000 1.43 Zakazka 1 Receptura
31.10.2016 13:38:03 6 3 82 Surovina 0.000 0.000 -18.4 -0.93 Zakazka 1a Receptura
31.10.2016 13:38:03 6 6 82 Surovina 0.000 0.000 0.000 0.00 Zakazka 1a Receptura
31.10.2016 13:48:21 35 1 1 Surovina 0.000 0.000 -0.000 -0.00 Zakazka 1a Receptura
31.10.2016 13:51:03 4 1 o Surovina 0.000 0.000 -0.010 -0.21 Zakazka 1a Receptura
31.10.2016 13:51:03 4 2 1 Surovina 0.000 0.000 -0.010 -0.08 Zakazka 1a Receptura
31.10.2016 13:51:04 4 6 1 Surovina 0.000 0.000 0.000 0.00 Zakazka 1a Receptura
31.10.2016 13:51:21 1 6 1 Surovina 0.000 0.000 -4.000 -0.48 Zakazka 1a Receptura
31.10.2016 13:51:21 1 7 1 Surovina 0.000 0.000 -1.000 -0.20 Zakézka 1a Receptura
31.10.2016 13:51:22 1 10 1 Surovina 0.000 0.000 0.600 0.12 Zakazka 1a Receptura
B S o

Die Produktionsdaten lassen sich problemlos in Tabellenform exportieren, was hauptsachlich der Datenanalyse
und Berichterstellung dient. Auf dem Bildschirm gibt es Beispiele dafiir, welche Informationen das System
speichert. Z. B. die Unterschiede zwischen Soll- und Istwerten, Dauer, Herstellungsverfahren und
Bestellnummer. Der grofite Vorteil ist die sofortige Verfligbarkeit der gesammelten Daten zur Verarbeitung, zum
Export als PDF oder Excel-Tabelle mit nur einem Mausklick. Die Daten kdnnen nach individuellen Praferenzen
gefiltert werden.
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Bild 5 — Uberblick iiber die Fertigungslinie

Podledy-  Trendys  AM(O/)- = Rozcestnik o Q @ [ P

Mokré  Suché EE Pfehled linka \%/ NavaZovéni schéma \Oiol Navazovéni surovin B[[U Zakézky UEU Suroviny OO Nastaveni

Pytlovatka # Paletizer  # Balicka #
Pytlovacka Paletizer
Zakazka: Program: #
Receptura: Poéitadlo pytifi: #
Cislo programu:  # Pytle za minutu: | _#
Zadatek: # Pytle za hodi #
Palety: # ### unit
Priib&Zna vaha Vrstvy: #
Pocet pytid: # !
Posledni: #.##kg Michacka
Pozad a: | #.##kg Zakazka:
Minimalni: #.##kg Receptura:
Maximalni: #.##kg !

Die Visualisierung erméglicht einen allgemeinen Uberblick tber die gesamte Fertigungslinie — Sackabfillung
(Sackabfullanlage), Palettierung (Palettierer), Packen (Packautomat).

Bild 6 — Bestellungsiibersicht
Pobledy~  Trendy=  Am(O/0)v .- Rozcestnik s Q @ [ L

Piehled linka NavaZovéni schéma Navazovéni surovin DDU Zakéazky UEU Suroviny QO Nastaveni

Od: 01.10.2016 00:00:00

Dnes 5
Do: M."

20.02.2017 23:59:59

B
Pytle Dobré Spatné Udélosti n n Zobraz

Pozadovano: Rozdil: Pytle: Balance: Pauza:
Skutecné: Rozdil: Pytle: Vaha pytla: Porucha:

= LIMIT: 10000 < FILTER ©OTIMEON &) Export

Zakazka Nazev receptury | Zacatek pytlovani Konec pytlovani Pozadovano| Skuteéné | Rozdil | Rozdil % | Pocet pytllj‘ Pytle vdha | Balance | SarZe | Vaha pytle
Zakazka 1 Receptura 17.10.2016 11:21:38 17.10.2016 16:20:57 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 1 0.00
Zakazka 2 Receptura 13.10.2016 12:37:29 13.10.2016 13:13:29 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 3 0.00
Zakazka 3 Receptura 12.10.2016 01:33:26 12.10.2016 02:07:19 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 - 0.00
Zakazka 4 Receptura 19.10.2016 08:13:42 19.10.2016 08:50:33 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5 0.00
Zakazka 5 Receptura 19.10.2016 16:51:55 19.10.2016 17:32:02 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5 0.00
Zakazka 6 Receptura 03.10.2016 13:03:06 03.10.2016 13:51:01 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5 0.00
Zakazka 7 Receptura 18.10.2016 15:16:53 18.10.2016 17:27:58 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5 0.00
Zakazka 1a  Receptura 19.10.2016 08:50:33 19.10.2016 10:49:21 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5 0.00
Zakazka 2a  Receptura 12.10.2016 13:09:46 12.10.2016 13:49:40 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5 0.00
Zakazka 3a  Receptura 18.10.2016 14:30:15 18.10.2016 15:16:53 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5 0.00
Zakazka 4a Receptura 18.10.2016 13:06:44 18.10.2016 14:30:15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 10 0.00
Zakazka 1b  Receptura 12.10.2016 13:49:40 12.10.2016 15:03:52 0.00 0.00  0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 10 0.00
Zakazka 2b  Receptura 13.10.2016 13:13:29 13.10.2016 15:37:03 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 10 0.00
Zakazka 3b  Receptura 07.10.2016 08:19:28 07.10.2016 10:19:11 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 10 0.00
Zakazka 4b  Receptura 14.10.2016 19:51:02 14.10.2016 21:02:09 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 10 0.00
Zakazka 5b  Receptura 13.10.2016 15:37:03 13.10.2016 19:16:47 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 10 0.00
= N7 10 201A N7:19-3Q N7 10 201A NR+1Q:IR in
D Wi ® 1403939
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Der Hauptvorteil ist aber die detaillierte Bestellungstbersicht in Bezug auf einen bestimmten Zeitraum. Der
Bediener oder andere Mitarbeiter erhalten spezifische Informationen fur jede Bestellung, einschlielich
Bestellnummer, Dauer der Abfillung einzelner Sacke, Gewicht, Auftragsstatus usw.

Bild 7 — Bestellungsiibersicht 2
Pohledy=  Trendys  AIm(0/0)r . Rozcestnik %% Q @ [ L

EE Piehled linka \6‘_01 NavaZovéni schéma \O‘_ol NavaZovéni surovin UDD Zakézky DEH Suroviny OO Nastaveni

Od: 20.02.2017 00:00:00

- Dnes i Tyde Mési
n c
Do: 20.02.2017 23:59:59 m m m

B
Pytle Dobré Spatné Udélosti n n Zobraz

Pozadovéano: Rozdil: Pytle: Balance: Pauza:
Skutecné: Rozdil: Pytle: Véaha pytla: Porucha:

] LIMIT: 10000 <FILTER ©OTIMEON &) Export

CAS | Spatny pytel Vaha PoZadovana | Min. vaha Max. vaha Zakazka Receptura
04.10.2016 16:09:35 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 14:36:16 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:59:02 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:58:56 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:50:18 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:50:04 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:25:34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:25:34 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:25:15 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 17:00:45 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 16:05:06 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 zakazka 1 Receptura
04.10.2016 15:35:04 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 zakazka 1 Receptura
04.10.2016 15:01:02 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 15:00:51 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 zakazka 1 Receptura
04.10.2016 14:56:19 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 Zakazka 1 Receptura
04.10.2016 14:50:14 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 zakazka 1 Receptura

N4 1N 2N1A 14:48:1Q
o) 1. fijen 2016 09:46:48

20. (inor 2017 11:46:48 [ ] 142d 3:00:00

Eine noch detailliertere Ubersicht ist auf diesem Bildschirm zu sehen. Sie zeigt, wie viele der produzierten Sicke
welche Méangel aufweisen. Diese Erkenntnisse helfen bei der Optimierung des Betriebs und senken die Kosten.

Beispiel: In jeder Zeile ist beschrieben, warum der dort aufgefiihrte Sack nicht ausgeliefert werden kann. Die
meisten Mdngel beruhen auf Gewichtsdifferenzen (das Fiillgewicht liegt nicht innerhalb des Toleranzbereichs).
Das Problem ldsst sich beheben, indem man die Grenzwerte oder das Mafssystem im Mischventil neu kalibriert,
um so die Produktionskosten zu senken.
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Bild 8 — Detail einer konkreten Bestellung

Pohledy=  Trendys  AIm(0/0) .. Rozcestnik %% Q @ [ L

5= prehledlinka '/ Navaiovénischéma '/ Navatovénisurovin [Iof| zakazky [of| suroviny OO Nastaven

20.02.2017 00:00:00

20.02.2017 23:59:59

Pytle Dobré Spatné Udélosti n Zobraz
Pozadovéano: Okg Rozdil: 0.0kg Pytle: 0Oks Balance: Celkem: 0:00:00 Pauza: 0:00:00
Skuteéné: Okg Rozdil: -0.8% Pytle: 0kg Véaha pytll: Okg Vyroba: 0:00:00 Porucha: 0:00:00

@ UMT300 SFILTER OTIMEON & Export Pozadovana vaha: #.## Min. vaha: #.## Max. vaha: #.##

CAS Zakazka \ Receptura | Cislo pytel| Vdha =

01.11.2016 08:10:53 Zakazka 1 Receptura 954 000

01.11.2016 08:13:07 Zakazka1 Receptura 992 000

01.11.2016 08:14:51 Zakazka1 Receptura 1022 000

01.11.2016 08:37:30 Zakazka1 Receptura 1235 000

01.11.2016 08:26:35 zakazka1 Receptura 1222 000

01.11.2016 08:12:47 Zakazka1 Receptura 986 000

01.11.2016 08:25:32 Zakazka1 Receptura 1205 000

01.11.2016 08:17:37 Zzakazka1 Receptura 1068 000

01.11.2016 08:24:23 Zakazka1 Receptura 1186 000

01.11.2016 08:27:03 Zakazkai1 Receptura 1229 000

01.11.2016 08:19:08 zayszka1  Receptura 1095 000

01.11.2016 08:11:17 Zzakazka1 Receptura 960 000

01.11.2016 08:16:06 Zakazka1 Receptura 1043 000

01.11.2016 08:17:52 zakazka1 Receptura 1073 000

01.11.2016 08:25:44 zakazka1 Receptura 1208 000

01.11.2016 08:20:45 Zzakazka1 Receptura 1122 000

01.11.2016 08:24:59 1196

O aeemnims O @ ranen QO FE ey OO ] 2y

Der Vorteil fur eine effektiv funktionierende Fertigungslinie ist die Mdglichkeit, die Bestellung und ihre
Spezifikationen in Diagrammform darzustellen. Diese Funktion wird sehr von Arbeitnehmern geschatzt, die
Berichte flr Ihr Management erstellen missen. Mit diesem Tool ist Berichterstattung kein Alptraum mehr.

Der Mehrwert

Die Tochtergesellschaft Weber hat rund um die Uhr einen allgemeinen Uberblick (iber die Produktion
in der Fabrik, alle Bestellungen, die Fehlerquote, aber auch lber die Ursachen der Mangel. Dadurch
ist man bei Weber in der Lage, Prozesse zu optimieren und Produktionsdaten zu sammeln, zu
analysieren und auszuwerten. Die gesamte Produktion ist flr alle Mitarbeiter mit der richtigen
Zugriffsebene verfligbar. Die Ergebnisse lassen sich problemlos als Excel-Tabelle oder PDF
exportieren, um sie flr Prasentationen oder Berichte zu nutzen.
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